泸州职业技术学院2021年单独招生职业技能测试大纲（中职生）


泸州职业技术学院

2021年加工制造类单独招生职业技能测试大纲

（职业高中类）

一、考试性质
根据川招考委[2021]1号文件，结合我院实际，2021年高职院校单独招生考试由文化素质考试和职业技能测试两部分组成，其中文化素质考试试题由省教育考试院统一命制，职业技能测试由我院自主命题。中等职业学校毕业生报考我院相应专业需参加以职业技能为主要考试内容的职业技能测试。
2、 适用报考专业

机械制造与自动化、机电一体化技术、工业机器人技术、电梯工程技术

三、考试依据
1.《中等职业学校专业教学标准(试行)》，教职成厅函【2014】11号。

2. 国家职业标准: 

工具钳工（中级）（职业编码：6-05-02-02，劳社厅发【2005】1号）。
（注：工种详细要求可在人力资源和社会保障部国家职业资格管理网站检索http://ms.osta.org.cn/）
四、考试方法

中等职业学校毕业生职业技能测试主要考核职业技能操作，考试总分为200分。职业技能操作考试采取实际操作考试方式，考生按试卷要求完成一个考试项目，考试时间60分钟。
五、考试内容和要求

职业技能操作

职业技能操作选择钳工为考试工种，总分为200分。根据已知专业基础知识，利用考场提供的图纸、工具、材料、量具进行操作。

【项目X    零件的钳加工】

1.考核目标

（1）综合考查考生的专业技能素养，包括设备和工装等操作的规范性，工、量具选择的准确性，兼顾时间效率。

（2）综合考查考生的职业素养。
2.技能要求

（1）能读懂所给图纸，并选择合适材料；

（2）能正确选择使用各种工具及量具；

（3）能正确根据所给图纸进行加工并达到要求；

（4）能正确对产品各项技术要求进行检测。

3.职业素养要求

（1）操作规范考核点和要求：

①操作符合安全操作规程；

②各种设备、工具、量具的摆放、使用与养护，符合职业岗位的要求；

③遵守考场纪律，尊重考场工作人员，爱惜考场的设备和器材，保持工位的整洁。

（2）安全规范考核点和要求：

①着装规范度；

②工作环境的清洁有序；

③安全操作规程执行度；

④突发事件的应急处理。
3.考试设备及工具

（1）考生可自带工具箱。

（2）考场提供常用各种基本工具。
4.考试时间与组织

（1）考试时间：总共70分钟，其中 进场检录、准备5分钟，退场5分钟。正式考试时间60分钟，超过70分钟即终止考试。

（2）考试组织：采用现场实际操作形式，考生独立完成所有考核内容。
5.评分说明与细则
（1）操作技能评分原则

依据选手完成工作任务的情况，参照国家职业资格“钳工（中级）”的知识技能要求，按照技能考核组制定的考核标准进行评分。评价方式采用过程评价与结果评价相结合，工艺评价与功能评价相结合，能力评价与职业素养评价相结合。

（2）职业素养评分原则

操作符合安全操作规程；各种设备、工具、量具的摆放、使用与养护，符合职业岗位的要求；遵守考场纪律，尊重考场工作人员，爱惜考场的设备和器材，保持工位的整洁。
六、关于考试内容及参考教材的说明

1. 人社部颁发“钳工国家职业技能标准（中级）”职业资格标准

2.《钳工常识》，叶春香主编，机械工业出版社

七、样题

泸 州 职 业 技 术 学 院

2021年单独招生考试《职业技能测试》样题

          适用专业：机电一体化技术、机械制造与自动化
工业机器人技术
考生类别：中职考生

钳加工以下零件：材料 Q235A·F
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评分标准

一、过程评价：

	序号
	主要内容
	考核要求
	评分标准
	配分
	得分

	1
	安全文明生产
	着装规范
	不符合穿戴要求不得分
	4
	

	2
	安全文明生产
	遵守工作场所秩序，遵守工作规范
	不遵守规范不得分
	6
	

	3
	安全文明生产
	操作过程中工具摆放规范
	不规范不得分
	12
	

	4
	安全文明生产
	工量具选用合理
	不合理不得分
	12
	

	5
	安全文明生产
	工量具使用规范
	不规范不得分
	12
	

	6
	安全文明生产
	锯削、锉削速度平稳，动作准确
	不规范不得分
	12
	

	7
	安全文明生产
	工件装夹方式正确
	不正确不得分
	12
	

	8
	安全文明生产
	工作完毕清理工作台
	不符合要求不得分
	10
	

	评分人
	
	小计
	


二、结果评价
	序号
	主要内容
	考核要求
	评分标准
	配分
	得分

	1
	尺寸精度
	20±1
	每超差0.3扣2分，扣完为止
	20
	

	2
	尺寸精度
	35±0.5
	每超差0.3扣3分，扣完为止
	30
	

	3
	表面粗糙度
	Ra6.3三处
	每处每降一个等级扣3分
	30
	

	4
	锯痕质量
	锯痕均匀，锯削面平整
	根据锯痕质量情况赋分
	10
	

	5
	打号
	在规定位置打准考证后四位数
	未在规定位置打号不得分
	10
	

	6
	工件完整度
	外形是否符合图纸
	不符合不得分
	20
	

	评分人
	
	小计
	


三、总分：
	序号
	主要内容
	配分
	得分

	1
	过程评价
	80
	

	2
	结果评价
	120
	

	总分人
	
	总分
	


否定项：若考生出现严重违犯考场纪律或发生重大设备和人身事故，则应及时终止其考试，本次技能考核成绩记为零分。
评分人：                 年   月   日                         核分人：                    年   月   日
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